T
TEGHSERVIGE

CARATTERISTICHE TECNICHE TORNI PARALLELI CNC A

BANCO INCLINATO DMTG CL/DL

CARATTERISTICHE TECNICHE TORNIO DMTG SERIE CL

HCaratteristiche Tecniche HCL 15 HCL 20A ‘
HDiametro ammesso sul banco ‘mm H4OO H44O ‘
HLunghezza tornibile ‘mm H250-320 Hsoo |
HDiametro tornibile (alberi) ‘mm HlGO HZGO ‘
HDiametro tornibile (flange) ‘mm HZOO HSOO ‘
HTipo guide del carro ‘ Hlineari Hlineari ‘
HAttacco naso mandrino ‘ASA HS H 6" ‘
H Velocita mandrino ‘Giri/min HSO-SOOO H45-4500 ‘
HPotenza motore mandrino S1-S6 ‘kW H5.5-7.5 H11-15 ‘
HDiametro foro mandrino ‘mm H46 HGZ ‘
HDiametro massimo passaggio barra ‘mm HSZ HSZ ‘
HCorsa asse X ‘mm HlZO H165 ‘
HCorsa asse Z ‘mm HGO HGO ‘
HVeIocita in rapido asse X ‘m/min H15 H15 ‘
HVeIocita in rapido asse Z ‘m/min HlB HZO ‘
HTorretta: numero posizioni ‘N HS HS ‘
HSezione utensili ‘mm H20x20 H25x25 ‘
HDiametro cannotto contropunta ‘mm HGO HSO ‘
HCorsa cannotto contropunta ‘mm HSO HlBO ‘
HCono cannotto della contropunta ‘MT H3 H3 ‘
HSuperficie occupata in pianta ‘mm H2130-2350 x 1555 x 1880 H2760 x 1500 x 1750 ‘
HPeso netto (secondo dist.za nominale) ‘kg H3300-3500 H4800 ‘
HControllo numerico ‘ HFanuc 0i-TC HFanuc 0i-TC ‘
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COSTRUZIONE TORNI v

CARATTERISTICHE TECNICHE TORNI PARALLELI CNC A
BANCO INCLINATO DMTG CL/DL

CARATTERISTICHE TECNICHE TORNIO DMTG SERIE DL

Caratteristiche Tecniche DL20M  DL25M DL30M DL32M DL 40M
HDiametro ammesso sul banco Hmm ‘440 HSZO ‘635 ‘680 HSOO
|Lunghezza tornibile mm - 600-1000 11000-1500 1000 1000-2000 [2000-3000
HDiametro tornibile (alberi) Hmm ‘260 H310 ‘310 ‘400 H550
HDiametro tornibile (flange) ‘ mm ‘400 HSOO ‘600 ‘630 H750
e e T o eamment
HAttacco naso mandrino ‘ASA ‘6" HS ‘8" ‘11" Hll"

| Velocita mandrino Girifmin |45-4500 35-3500 30-3000 20-2000 |20-2000
HPotenza motore mandrino S1-S6 ka ‘11-15 H18.5-22 ‘15'185 ‘22-30 H22-40
HDiametro foro mandrino Hmm ‘66 HS? ‘88 ‘100 HlOO
HDiametro massimo passaggio barra Hmm ‘65 H74 ‘74 ‘84 H84

HCorsa asse X Hmm ‘265 H260 ‘325 ‘375 H375

HCorsa asse Z Hmm ‘700—1040 HllOO—lGOO ‘1110 ‘1030-2030 H2160-3150
HVeIocita in rapido asse X Hm/min ‘24 le ‘24 ‘13 HlZ

HVelocité in rapido asse Z Hm/min ‘24 H12 ‘24 ‘13 HlG
HTorrettaz numero posizioni HN ‘12 le ‘12 ‘12 HlZ

HSezione utensili Hmm ‘25)(25 H25x25 ‘25X25 ‘32X25 H32X25
HDiametro cannotto contropunta Hmm ‘85 HlOO ‘140 ‘160 H160

HCorsa cannotto contropunta Hmm ‘139 H139 ‘150 ‘180 H180

HCono cannotto della contropunta HMT ‘5 HS ‘5 ‘5 H5
e R -
‘ Egrsnoinn;g)o (secondo dist.za kg 4000-5500 7800-8300 8500 11000-14000 ||13000-15000
HControIIo numerico H ‘Fanuc 0i-TC HFanuc 0i-TC Fanuc 0i-TC ‘Fanuc 0i-TC HFanuc 0i-TC
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